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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04. Выполнение работ по профессии Слесарь-ремонтник

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности освоение профессии рабочего, Слесарь-ремонтник и соответствующие ему профессиональные компетенции по виду деятельности Профилактическое обслуживание и ремонт простых деталей, узлов и механизмов
	Код
	Наименование профессиональных компетенций

	ПК 4.1.
	Выполнять слесарную обработку простых деталей

	ПК 4.2
	Обрабатывать заготовки на металлорежущих станках.

	ПК 4.3.
	Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов

	ПК 4.4.
	Выполнять профилактическое обслуживание простых механизмов


и общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


1.3 Личностные результаты освоения образовательной программы

	Личностные результаты 

реализации программы воспитания 

(дескрипторы)
	Код личностных результатов реализации программы воспитания

	Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.
	ЛР 1

	Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.
	ЛР 2

	Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.
	ЛР 3

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
	ЛР 4

	Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России.
	ЛР 5

	Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях. 
	ЛР 6

	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности. 
	ЛР 7

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.
	ЛР 8

	Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
	ЛР 9

	Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.
	ЛР 10

	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры. 
	ЛР 11

	Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.
	ЛР 12

	Личностные результаты реализации программы воспитания, 
определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности

	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	ЛР 13

	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.
	ЛР 14

	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.
	ЛР 15

	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.
	ЛР 16

	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.
	ЛР 17

	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.
	ЛР 18

	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования, 
	ЛР 19

	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.
	ЛР 20

	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством
	ЛР 21

	Личностные результаты реализации программы воспитания, 
определенные министерством образования и науки Калужской области

	Осознающий состояние социально-экономического и культурно-исторического развития потенциала Калужской области и содействующий его развитию.
	ЛР 22

	Проявляющий интерес к изменению регионального рынка труда.
	ЛР 23

	Демонстрирующий готовность к участию в инновационной деятельности Калужского региона.
	ЛР 24

	Личностные результаты реализации программы воспитания, 
определенные ключевыми работодателями

	Осознающий необходимость самообразования и стремящийся к профессиональному развитию по выбранной специальности.
	ЛР 25

	Использующий грамотно профессиональную документацию.
	ЛР 26

	Демонстрирующий готовность поддерживать партнерские отношения с коллегами, работать в команде
	ЛР 27

	Личностные результаты реализации программы воспитания, 
определенные субъектами образовательного процесса

	Демонстрирующий готовность к эффективной деятельности в рамках выбранной профессии, обладающий наличием трудовых навыков
	ЛР 28

	Соблюдающий Устав и правила внутреннего распорядка, сохраняющий и преумножающий традиции и уклад образовательного учреждения, владеющий знаниями об истории колледжа, умеющий транслировать положительный опыт собственного обучения
	ЛР 29

	Соблюдающий этические нормы общения
	ЛР 30


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт
	Подготовительно-заключительных операций и операций по обслуживанию рабочего места слесаря
- Анализа исходных данных (чертеж, схема, деталь);
- Размерной обработке простой детали;
- Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей;
- Диагностика технического состояния простых узлов и механизмов;
- Сборка простых узлов и механизмов;
- Разборка простых узлов и механизмов;
- Проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с техническим регламентом;
- Выполнение смазочных работ;
- Устранение технических неисправностей в соответствии с технической документацией;
- Контроль качества выполненных работ;
- Анализа исходных данных (техническая документация, заготовки, детали, изделия) для проведения обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной группы;

- Подготовке и обслуживанию рабочего места для проведения обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной группы;

- Ведение технологического процесса сверления, точения простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий в соответствии с технической документацией;

- Контроль качества обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной группы;

	уметь
	- Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря;
- Читать техническую документацию общего и специализированного назначения;
- Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки простых деталей;
-Определять техническое состояние простых узлов и механизмов;

- Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;
- Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;
- Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;
- Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов;
- Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;
- Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов;
- Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ;
- Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда;
- Определять техническое состояние простых узлов и механизмов;
- Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;
- Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов;
- Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;
- Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов;
- Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ;
- Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда;
- Выполнять смазку, пополнение и замену смазки;
- Выполнять промывку деталей простых механизмов;
- Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов;
- Выполнять замену деталей простых механизмов;
- Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с соблюдением требований охраны труда;
- Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры;
- Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью;
- Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов;
- Выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда;
- Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, с правилами организации рабочего места станочника;
- Читать и применять техническую документацию при выполнении токарных и сверлильных работ;

- Выбирать, подготавливать к работе и использовать универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

- Производить текущую подналадку токарных и сверлильных станков;

-Определять и устанавливать оптимальный режим обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка;

-Воспроизводить заданный технологический маршрут обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий;

- Производить измерения обработанных поверхностей универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технологическим процессом;

- Предупреждать и устранять возможный брак при выполнении работ;

- Соблюдать правила по охране труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении работ;

- Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа (эскиза) и определять годность заданных действительных размеров;

- Проверять соответствие заготовок и вспомогательных материалов требованиям;

	знать
	- Подготовительно-заключительных операций и операций по обслуживанию рабочего места слесаря;
- Анализа исходных данных (чертеж, схема, деталь);
- Размерной обработке простой детали;
- Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей;
- Диагностика технического состояния простых узлов и механизмов;
- Сборка простых узлов и механизмов;
- Разборка простых узлов и механизмов;
- Проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с техническим регламентом;
- Выполнение смазочных работ;
- Устранение технических неисправностей в соответствии с технической документацией;
- Контроль качества выполненных работ;
- Анализа исходных данных (техническая документация, заготовки, детали, изделия) для проведения обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной группы;

-Подготовке и обслуживанию рабочего места для проведения обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной группы;

-Ведение технологического процесса сверления, точения простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий в соответствии с технической документацией;

-Контроль качества обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной группы;

знать

- Правила чтения чертежей и эскизов;
- Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;
- Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;
- Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ;
- Требования технической документации на простые узлы и механизмы;
- Виды и назначение ручного и механизированного инструмента;
- Методы и способы контроля качества разборки и сборки;
- Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ;
- Требования к планировке и оснащению рабочего места;
- Правила чтения чертежей деталей;
- Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;
- Основные механические свойства обрабатываемых материалов;
- Виды и назначение ручного и механизированного инструмента;
- Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;
- Систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;
- Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок;
- Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения;
- Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки;
- Способы размерной обработки простых деталей;
- Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей;
- Виды и назначение ручного и механизированного инструмента;
- Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения;
- Правила и последовательность проведения измерений;
- Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;
- Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ;
-Требования к планировке и оснащению рабочего места токаря, сверловщика;
-Порядок ежесменного технического обслуживания станка;

-Правила построения технологического маршрута обработки детали;

- Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов;

- Правила чтения технической документации;

- Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования;

- Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ;

-Устройство, назначение, правила и условия применения универсальных и специальных приспособлений, режущего, измерительного инструмента;

- Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков токарной и сверлильной группы;

- Порядок текущей подналадки токарного и сверлильного станка;

- Правила определения оптимального режима обработки в зависимости от материала заготовки, формы обрабатываемой поверхности и типа станка;

- Правила, последовательность и способы обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной и сверлильной группы;

- Правила и последовательность проведения измерений;

- Основные виды и причины брака, способы его предупреждения и устранения;

- Правила по охране труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении работ;

- Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты;


1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 396 ч.

Из них на освоение МДК – 144 часа
                на практики учебную 72 часа и производственную180 часов.
самостоятельная работа 18 часов.

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
2.1. Структура профессионального модуля
	Коды 
профессиональных 
общих 
компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образовательной программы, час.
	Объем профессионального модуля, час.

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	Самостоятельная работа

	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,

часов
	учебная практика, часов
	Производственная практика,

часов


	

	ПК 4.1-4.4
ОК 1-11

ПК 4.1-4.4
ОК 1-11
	МДК. 04.01 Выполнение работ по рабочей профессии Слесарь-ремонтник
	144
	126
	110
	-
	-
	-
	18

	
	Учебная практика Выполнение работ по рабочей профессии

Слесарь-ремонтник
	72
	
	
	-
	72
	-
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	180
	
	180
	-

	
	Всего:
	396
	126
	110
	-
	72
	180
	18


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем в часах

	1
	2
	3

	МДК.04.01 Выполнение работ по рабочей профессии «Слесарь-ремонтник»
	144

	Тема 1.1 ТБ при выполнении слесарных работ. Допуски и посадки.
	20

	Содержание
	

	1. ТБ при выполнении слесарных работ. Допуски и посадки

2. Измерение номинальных размеров детали. 

3. Расчет действительного и предельного размера детали.

4. Соединение деталей с зазором

5 Соединение деталей с натягом

6. Графическое изображение группы подвижных и неподвижных посадок.

7. Расчет допусков по валу и отверстию

8. Определение класса точности

9. Нанесение допусков на чертежах

10. Графическое изображение размеров и отклонений допусков.
	

	Тема 1.2. Контрольно-измерительные инструменты
	20

	Содержание
	

	1. Контрольно-измерительные инструменты

2. Измерения деталей штангенциркулем

3. Приемы измерения детали микрометром

4. Проверка профилей шаблонами.

5. Измерение детали щупами и плоскопараллельными концевыми мерами длины.

6. Измерение рычажно-механическими приборами. Индикаторы

7. Средства контроля плоскости, прямолинейности и расположения поверхностей.

8. Инструменты для измерения углов

9. Инструменты для измерения методом сравнения

10. Калибры-скобы для измерения валов.
	

	Тема 1.3. Технологический процесс обработки детали слесарным инструментом
	22

	Содержание
	

	1. Организация труда слесаря-ремонтника. Определение рабочих зон. Выбор оптимальных условий работы

2. Плоскостная разметка. Инструменты и приспособления.
3. Подготовка и приемы разметки
4. Примеры разметки. Разметка по чертежу
5. Гибка метала Способы гибки.
6. Гибка труб в горячем и холодном состоянии
7. Гибка медных и латунных труб
8. Гибка труб в кольцо и развальцовка
9. Гибка труб в кольцо и развальцовка
10. Рубка метала. Инструменты и техника рубки метала
11. Рубка метала. Инструменты и техника рубки метала
12. Резка метала. Инструменты для резки.
	

	Тема 1.4 Устройство токарно-винторезного станка. ТБ при работе на металлорежущих станках.
	8

	Содержание
	

	1. Назначение токарно-винторезного станка. ТБ при работе

2. Устройство токарно-винторезного станка

3. Расчет режимов резания. Решение задач.

4. Работа с таблицами и со справочной литературой
	

	Тема 1.5 Технологический процесс обработки детали на станках токарной группы
	14

	Содержание
	

	1. Установка и закрепление заготовок в патроне.

2. Установка резца в резцедержателе

3. Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей

4. Подрезание уступов

5. Затачивание резцов

6. Обработка фасонных поверхностей

7. Нарезание резьбы на станке.
	

	Тема 1.6 Устройство сверлильного станка. Подготовка станка к работе.
	16

	Содержание
	

	1. Сверлильный станок. Подготовка станка к работе. ТБ при сверлении

2. Устройство вертикально-сверлильного станка
3. Затачивание спиральных сверл.
4. Сверление и рассверливание глухих отверстий.
5. Сверление и рассверливание сквозных отверстий.
6. Сверление и зенкование центровых отверстий
7. Центрование отверстий
8. Расчет процесса Зенкерования и развертывания  отверстий
	

	Тема 1.7 Фрезерные станки. Технологический процесс обработки на фрезерном станке.
	14

	Содержание
	

	1. Фрезерование. Основные этапы технологического процесса фрезерования

2. Изучение устройства горизонтально-фрезерного станка.

3. Определение режимов резания при фрезеровании

4. Изучение процесса механической обработки на фрезерном станке
5. Расчет критериев оптимального износа фрезы.

6. Работа с чертежами изделия, со справочной литературой и таблицами.

7. Определение геометрии фрез по справочнику и расчетным путем.
	

	Тема 1.8 Монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов. Технологическая оснастка.
	12

	Содержание
	

	1. Технология процесса монтажа и демонтажа простых узлов и механизмов.

2. Расчет ремонта простых узлов и механизмов машин.
3. Изучение технологии демонтажа, монтажа простого оборудования
4. Расчет оснастки для ремонтных работ
5. Подбор приспособления для ремонта и сборки машин и агрегатов
6. Составление дефектной ведомости при проведении ремонта
	

	Самостоятельная работа студентов:
1. Работа с базовой и дополнительной литературой-1ч.

2. Проработка опорного конспекта-2ч.

3. Проработка опорного конспекта по теме «Допуски и посадки»-1 ч.

4. Решение расчетно-графических задач по теме «Измерительные инструменты»-2ч

5. Проработка опорного конспекта по теме «Контрольно-измерительные инструменты.»-1ч.

6. Решение задач по теме «Плоскостная и обьемная разметка»-1ч.

7. Проработка опорного конспекта по теме «Технологический процесс обработки деталей слесарным инструментом»-2ч

8. Решение расчетно-графических задач по теме «Обработка деталей»-1ч.

9. Проработка опорного конспекта по теме «Технологический процесс обработки деталей на токарном станке»-1ч.

10. Решение задач по теме «Определение режимов резания на токарн6ом станке»-2ч.

11. Проработка опорного конспекта по теме «Устройство и подготовка сверлильного станка к работе»-1ч.

12. Решение задач по теме «Определение режимов резания на сверлильном станке»-1ч.

13. Проработка опорного конспекта по теме «Технологический процесс обработки на фрезерных станках»-1ч.

14. Решение задач по теме «Определение режимов резания на фрезерных станках»-1ч.
	18

	Учебная практика

Виды работ 

Слесарный участок

1 Вводное занятие

2 Безопасность труда и пожарная безопасность при слесарных работах

3 Разметка плоскостная 

4 Правка и гибка металла 

5 Рубка металла 

6 Резка металла 

7 Опиливание металла 

8 Сверление, зенкование, зенкерование и развёртывание отверстий

9 Обработка резьбовых поверхностей 

10 Клёпка 

11 Разметка пространственная 

12 Распиливание и припасовки 

13 Шабрение 

14 Притирка и доводка 

15 Пайка, лужение, склеивание 

16 Комплексная слесарная работа 

17 Зачеты по результатам учебной практики на слесарном участке

Токарный участок 

1. вводное занятие

2. безопасность труда и пожарная безопасность на токарном участке

3. ознакомление с устройством токарного станка

4. упражнения в управлении токарным станком

5. обработка наружных и торцовых поверхностей

6. обработка цилиндрических отверстий

7. обработка фасонных и конических отверстий

8. нарезание резьбы 

9. комплексные работы на токарных станках

10. зачеты по результатам учебной практики на токарном участке
Фрезерный участок

1. Вводное занятие

2. Безопасность труда и пожарная безопасность на фрезерном участке

3. Ознакомление с устройством фрезерного станка, упражнения в управлении фрезерным станком

4. Фрезерование плоских поверхностей

5. Фрезерование уступов, канавок, отрезки материалов

6. Фрезерование профильных пазов и канавок

7. Фрезерование фасонных поверхностей

8. Фрезерование с применением делительной головки

9. Комплексные работы на фрезерных станках

10. Зачеты по результатам учебной практики на фрезерном участке
	72

	Производственная практика (для программ подготовки специалистов среднего звена – (по профилю специальности) итоговая по модулю (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

- Изучение технологических процессов ремонта и монтажа промышленного оборудования на рабочих местах ведущих профессий предприятия:

а) слесаря-ремонтника, 

- Профилактическое обслуживание и ремонт простых деталей, узлов и механизмов
	180

	Всего
	396

	


. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Оснащенные мастерские: «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования»:
- лабораторные комплексы "Механические передачи"; «Детали машин – передачи редукторные»; «Детали машин - передачи ременные»; «Детали машин – соединения с натягом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор планетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранительные»; «Детали машин - колодочный тормозной механизм»; «Детали ма-шин - подшипники скольжения»; «Детали машин - резонанс валов»; «Рабочие процессы механических передач»; «Исследование механических соединений»; «Исследования вин-товой кинематической пары»

- типовое комплекты учебного оборудования «Нарезание эвольвентных зубьев ме-тодом обкатки»; «Устройство общепромышленных редукторов»

- лабораторный комплекс «Характеристики витых пружин сжатия и растяжения»

- стенды учебные «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»; «Сухое трение»; «Подшипники качения»; «Диагностирование дефектов зубчатых пере-дач»; «Вибрационнная диагностика дисбаланса»; «Центровка валов в горизонтальной плоскости», 
- лабораторные стенды «Регулировка зацепления червячной передачи»; «Опоры ва-лов»; «Регулировка радиально-упорных подшипников качения»; «Рабочие процессы при-водных муфт»

- станок вертикально-сверлильный;

- станок заточной;

- станок вертикально-фрезерный;

- станок токарно-винторезный;

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков;

- пресс ручной, гидравлический или электрический;

- печь муфельная с программным ступенчатым терморегулятором, и автономной вытяжкой;

- таль ручная (грузоподъемность 0,5 т);

- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т);

- угловая шлифовальная машина.
 «Слесарная мастерская» 

- тиски слесарные поворотные 120 мм;

- набор слесарного инструмента;

- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

- плита поверочная разметочная;

- набор измерительных инструментов.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе.

3.2.1. Печатные издания

1. Покровский Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела 2015. ОИЦ «Академия».

2. Покровский Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела 2017, ОИЦ «Академия» - (1), ISBN издания: 978-5-4468-5947-4.
3. Шашкова И.В., Бычков А.В.

4. Александровская А.Н., Гванцеладзе И.А.Организация технического обслуживания и ремонта электрического и электромеханического оборудования, Издательский центр «Акаде-мия», 2016 – (1) ISBN издания: 978-5-4468-1587-6
1.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)

http://hoster.bmstu.ru/~spir/TD.pdf
https://helpiks.org/1-85297.html
3.2.2. Дополнительные источники 
Не предусмотрены. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1. Выполнять слесарную обработку простых деталей
	-Изучение слесарной обработки металла;

-Изучение безопасных приемов труда при слесарной обработке металла.
	Формы контроля
-текущий (дифференцированный зачет по МДК, дифференцированный зачет по учебной практике)
 - промежуточный и квалификационный экзамен 

Методы контроля
- практический
Формы оценки
 -бинарное оценивание (соответствует, не соответствует)

Методы оценки
- формальное наблюдение за процессом профессиональной деятельности;
- формализованное оценивание продукта профессиональной деятельности

	ПК 4.2 Обрабатывать заготовки на металлорежущих станках.
	-Изучение основ резания металлов на металлорежущих станках

-Изучение безопасных приемов труда при резании металла
	

	ПК 4.3. Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов
	-Изучение основ и правил проведения монтажных и демонтажных работ простых узлов и механизмов.

-Изучение проектно-сметной документации монтажных работ.
	

	ПК 4.4. Выполнять профилактическое обслуживание простых механизмов
	-Изучать принципы работы различных механизмов.

-Изучать основы проведения технического обслуживания механизмов.

-Изучать схемы графиков ППР для различного оборудования.
	


2

